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1. Wprowadzenie

Przed rozpoczeciem eksploatacji maszyny uzytkownik powinien bezwzglednie zapoznad
si¢ z trescia niniejszej instrukcji oraz zasadami bezpieczenstwa pracy. Ponadto
uzytkownik powinien zapozna¢ si¢ z warunkami prawidtowej i bezpiecznej eksploatacji
zawartymi w rozdziale ,,.Bezpieczenstwo uzytkowania i ostrzezenia". Nieprzestrzeganie zasad
prawidtowej eksploatacji moze by¢ przyczyng wypadku lub awarii maszyny.

Producent dostarcza maszyn¢ kompletng z instrukcja obstugi, katalogiem czgséci i1 kartg
gwarancyjng oraz z czesciami zapasowymi wyszczegolnionymi w rozdziale ,,Wyposazenie
I czgSci zamienne”. Przy odbiorze nalezy sprawdzi¢ otrzymane dokumenty oraz zgodno$é
numeru maszyny podanego na ramie i tabliczce znamionowej z numerem podanym
w dokumentach.

Producent nie dopuszcza samowolnego wprowadzania zmian w budowie maszyny.
Propozycje zmian i ulepszen nalezy zglasza¢ i uzgadnia¢ z dziatem konstrukcyjnym lub
z serwisem producenta. Wprowadzone zmiany bez uzgodnienia zwalniaja producenta od
skutkéw wynikajacych z ich wprowadzenia i powoduja utrate gwarancji. Uzytkownik ponosi
petna odpowiedzialno$¢ za skutki wiasnorgcznie dokonanych napraw i modyfikacji maszyny.

Maszyne nalezy uzytkowaé tylko zgodnie z przeznaczeniem podanym w rozdziale
»Przeznaczenie”. Obstuga 1 eksploatacja maszyny niezgodna z niniejsza instrukcja zwalnia
producenta od odpowiedzialnosci za skutki wynikajace z niewlasciwego uzytkowania
I powoduje utrate gwarancji.

W  przypadku jakichkolwiek watpliwosci lub niezrozumienia informacji zwigzanych
z uzytkowaniem maszyny zawartych w instrukcji obstugi, nalezy zwroci¢ si¢ do dostawcy lub
do obstugi serwisowej producenta z prosba o udzielenie wyczerpujacych wyjasnien.

Maszyna podlega ciggtemu rozwojowi i z tego powodu SIPMA S.A. zastrzega sobie prawo
wprowadzania zmian 1 poprawek, ktore uzna za stosowne. W zadnym wypadku nie moze to
by¢ podstawg do zadan modyfikacji maszyn wcze$niej dostarczonych odbiorcy.

1.1.Przeznaczenie

Rozdrabniacz bel SIPMA RB 1500 KRUK przeznaczony jest do zatadunku bel okraglych
(o wymiarach: 1,2x1,2m; 1,5x1,2m; 2x1,2m; 2x1,5m — $rednica x wysokos¢) lub bel
prostopadtosciennych (o wymiarach max 1,2x1,2x2,1 m — szeroko$¢ x wysokos¢ x dtugos¢),
ich transportu 1 wyladunku, do $cielenia lub zadawania paszy. Istnieje mozliwos¢ zatadunku
do dwdch bel jednoczes$nie pod warunkiem, Ze nie przekrocza dopuszczalnej masy zatadunku.
Rozdrobniony material kierowany jest przez kanal wyrzutowy i w zaleznosci od jego
ustawienia usypuje pod nim wat lub jest roz$cielany na powierzchni.

Rozdrabniacz moze by¢ stosowany do napetniania konwencjonalnych koryt dla bydta Iub do
rozktadania paszy lub $ciotki na otwartej przestrzeni. Rozdrabniane moga by¢ bele stomy,
siana lub sianokiszonki. Orientacyjny czas potrzebny na rozdrobnienie jednej beli stomy
wynosi 2+3 minuty. Czas na rozdrobnienie beli sianokiszonki jest zalezny od rodzaju
zakiszonego materiatu i wynosi okoto 3-10 min.

UWAGA:
A Rozdrabnianie innych produktéow niz wyzej wymienione, dopuszczalne jest tylko po
uzyskaniu zgody ze strony producenta.




Rozdrabniacz przeznaczony jest do wspotpracy z ciggnikiem rolniczym o wilasciwej mocy
wyposazonym w sprawny zaczep rolniczy lub dolny zaczep transportowy
oraz WOM (patrz Tabela 1).

Uzytkowanie maszyny do innych celow niz pierwotnie okreslone bedzie rozumiane jako
niezgodne z przeznaczeniem. Spehienie i $ciste dotrzymanie warunkéw dotyczacych
postugiwania si¢ maszyng, obslugi i napraw wedlug wymagan producenta stanowi réwniez
nieodlaczng czes$¢ sktadowa wymogu uzytkowania zgodnie z przeznaczeniem.

Producent nie bierze odpowiedzialnosci za zadne uszkodzenia lub straty wynikle
Z zastosowania maszyny niezgodnego z przeznaczeniem jak opisano powyzej.
Zastrzezenie to dotyczy takze zjawisk losowych, niezaleznych od uzytkownika (np.
uszkodzenia od przypadkowych zanieczyszczen, zwlaszcza mechanicznych takich jak
kamienie W rozdrabnianym materiale). Za skutki zlego wuzycia maszyny jest
odpowiedzialny wylacznie wlasciciel maszyny i/lub obslugujacy maszyne.

2. Bezpieczenstwo uzytkowania i ostrzezenia

Bezpieczenstwo musi mie¢ zawsze pierwszorzedne znaczenie podczas pracy z maszyna,
dlatego uzytkownik musi bezwzglednie przestrzega¢ nizej podanych szczegdtowych
przepiséw dotyczacych bezpiecznego uzytkowania:

UWAGA:
A Ten symbol ostrzegawczy o zagrozeniu wskazuje na wazng informacje
dotyczaca zagrozen podana w instrukcji obstugi. Jezeli widzisz ten symbol
strzez si¢ zagrozenia i uwaznie przeczytaj odpowiednia informacje oraz
poinformuj o tym innych operatorow.

2.1.Zasady bezpiecznej pracy

Maszyna moze by¢ obslugiwana i eksploatowana tylko przez osoby dorosle zapoznane z
trescia instrukcji obslugi oraz nizej zamieszczonymi ogolnymi zasadami bezpieczenstwa
racy.

1. Operator i ciggnik

a. Maszyne moga obstugiwaé i przygotowywac do pracy tylko osoby doroste
(powyzej 18 lat) posiadajgce pozwolenie na prowadzenie ciggnika.

b. Zaleca si¢, aby maszyn¢ obstugiwal jeden operator przeszkolony w zakresie
obowiazujacych przepisoOw bhp,

c. Kierowca ciagnika jest odpowiedzialny za zabezpieczenie zestawu ciagnik-
maszyna przed przypadkowym uruchomieniem przez osoby postronne,
a zwlaszcza przez dzieci.

d. Zabrania si¢ obslugiwa¢ maszyne osobom bedacym pod wplywem
alkoholu lub innych srodkéow odurzajacych.

e. Ciagnik powinien by¢ zaopatrzony w kabing dla kierowcy. Ryzyko wyrzucania
kamieni istnieje nawet wtedy, gdy maszyna uzywana jest zgodnie
z przeznaczeniem.




Ciaggnik powinien by¢ wyposazony w lusterka zapewniajagce widocznos¢ po
obu stronach maszyny.

Ze wzgledu na duzy hatas wystepujacy podczas pracy agregatu: ciggnik-
rozdrabniacz zaleca si¢ obstuge maszyny w ochronnikach stuchu.

Obstuga przez osoby nieuprawnione moze prowadzi¢ do utraty lub
ograniczenia gwarancji.

2. Podlgczenie i praca

a.

Przed rozpoczeciem eksploatacji maszyny operator ma obowiazek zapoznaé
si¢ z treScia niniejszej instrukcji ze zwroceniem szczegélnej uwagi na
podane w tym rozdziale wymagania dotyczace bezpiecznej pracy i na przepisy
przeciwpozarowe.

Taki sam obowigzek dotyczy rowniez osdb przeprowadzajacych naprawy
maszyny.

Zabrania si¢ noszenia odziezy rozpigtej, majacej luzno zwisajace lub odstajace
czesci, ktore mogg zosta¢ pochwycone przez ruchome elementy robocze,
a zwlaszcza przez wal przegubowo-teleskopowy.

Przed kazdym uzyciem rozdrabniacza nalezy dokladnie sprawdzi¢ jego stan
techniczny ze szczegdlnym zwrdceniem uwagi na prawidtowe zaczepienie
I zabezpieczenie potaczenia dyszla do zaczepu ciggnika, stan techniczny watu
napedowego i1 kompletnos¢ oston oraz dziatanie instalacji hydraulicznej
i elektrycznej.

Po zaczepieniu rozdrabniacza do cignika przed jazda nalezy ztozy¢ podporg.

Zabrania si¢ uzytkowania rozdrabniacza bez oston zabezpieczajacych
mechanizmy robocze. Nie wolno takze pracowa¢ maszyna z oslonami
uszkodzonymi lub otwartymi.

Przed podlaczeniem maszyny do ciggnika nalezy sprawdzi¢ czy stoi ona na
ptaskim podtozu — nie agregowaé¢ w miejscach pochylych.

Zachowa¢ ostroznos$¢ przy podlaczaniu rozdrabniacza do ciagnika. Podczas
cofania ciggnikiem do maszyny zabrania si¢ przebywania w tym czasie
jakiekolwiek os6b w przestrzeni pomigdzy cofajacym ciagnikiem i maszyna.

Zabrania si¢ wchodzenia pomiedzy ciagnik a maszyn¢ zanim agregat nie
zostanie zabezpieczony przed przetaczaniem si¢ poprzez zaciagni¢cie hamulca
postojowego w ciggniku lub podtozenie klindbw pod kota jezdne oraz
zabezpieczony przed uruchomieniem przez osoby postronne.

Przed uruchomieniem maszyny upewnij sie¢, Ze wiesz jak zatrzymad
maszyng¢ i ciagnik w razie powstania naglej koniecznosci!

Zabronione jest przebywanie osob postronnych a szczegélnie dzieci przy
pracujacej lub naprawianej maszynie.

Zabrania si¢ uruchamiania rozdrabniacza bez podtaczenia go do ciggnika.

. Przed uruchomieniem i w czasie pracy maszyny uzytkownik musi si¢ upewnic

czy w strefie zagrozenia (wokot ciagnika i rozdrabniacza, zwlaszcza przy wale
napedowym oraz w zasiegu rozrzutu materialu z rynny wylotowej) nie
znajdujg si¢ osoby postronne (zwlaszcza dzieci) 1 zwierzgta. Szczeg6lng uwage
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nalezy zachowac¢ przy hydraulicznym otwieraniu i zamykaniu tylnej $ciany
zatadunkowe;.

W czasie zatadunku beli nalezy bezwzglednie wylaczy¢ naped przenos$nika
podtogowego oraz naped begbnéw tnacych 1 wirnika wyrzutowego.
Wchodzenie do komory w czasie zatadunku jest zabronione.

Bezwzglednie zabrania si¢ wktadania rak lub obcych przedmiotéw do komory
zatadunkowej w czasie pracy rozdrabniacza.

W trakcie pracy maszyna operatorowi nie wolno opuszcza¢ miejsca
kierowcy, bez wczeSniejszego unieruchomienia ciagnika, wyjecia kluczyka
ze stacyjki oraz zabezpieczenia zestawu przed uruchomieniem przez osoby
postronne.

Nie wolno pracowa¢ maszyna na pochyleniach przekraczajacych 12 %.

Niedopuszczalne jest przewozenie 0s6b i zwierzat ani innych ladunkoéw na
maszynie.

Nikt nie ma prawa wstgpu na maszyn¢ w czasie jej pracy. Zabrania si¢
wchodzenia na maszyne.

Zachowa¢ ostrozno$¢ przy odlaczaniu maszyny od ciagnika. Maszyne nalezy
ustawia¢ na poziomym utwardzonym podtozu i zabezpieczy¢ kota przed
przetoczeniem si¢ za pomocg klinow. Ten warunek musi by¢ réwniez
spelniony przy przeprowadzaniu napraw i regulacji maszyny.

Sterowanie pracg maszyny powinno odbywaé si¢ wylacznie z pozycji
siedziska kierowcy. Niedopuszczalne jest sterowanie z zewnatrz ciggnika.
Nigdy nie zostawia¢ bez kontroli rozdrabniacza na wiaczonych obrotach.

3. Hydraulika

a.

Maszyna wyposazona jest w instalacj¢ hydrauliczng. Przed przystapieniem do
pracy nalezy sprawdzi¢ jej prawidtowe dziatanie.

Koncéwki przewodoéw instalacji hydraulicznej maszyny nalezy przylaczac
I odtacza¢ po wcezesniejszym wyzerowaniu cisnienia w instalacji ciggnika
I maszyny. Instalacj¢ hydrauliczng maszyny (zwlaszcza w czasie prob) nalezy
uruchamia¢ zachowujac szczego6lne srodki ostroznosci.

W uktadzie hydraulicznym wystepuje bardzo wysokie ci$nienie a olej moze
mie¢ rowniez wysoka temperatur¢. Sprawdzajac nieszczelno$ci nalezy
stosowa¢ odpowiednie srodki ochronne (np. ostona tekturowa) aby unikngc
ryzyka zranienia. W razie przebicia skory istnieje niebezpieczenstwo
spowodowania zakazenia— nalezy skontaktowac si¢ natychmiast z lekarzem.

Nie nalezy wykonywa¢ samemu zadnych prac przy instalacji hydraulicznej,
jesli nie posiada si¢ praktycznej wiedzy w tym zakresie 1 pewnosci co do
swoich umiejetnosci. Nalezy powierzy¢ te czynnos$ci specjalistom.

Przewody hydrauliczne nalezy wymieni¢ na nowe, co 5 lat uwzgledniajac date
ich produkcji. Rok produkcji przewodu podany jest na wezu hydraulicznym
(oznaczenie QX - gdzie X - oznacza rok produkcji).

4. Jazda po drogach publicznych

a.

Zabrania si¢ poruszania maszyng po drogach publicznych.
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5. Wat

Nalezy zwr6ci¢ szczegdlng uwage na stan techniczny i prawidlowe
zamontowanie oraz zabezpieczenie walu przegubowo-teleskopowego
napedzajacego maszyng a zwlaszcza na stan jego oston ochronnych.
Dopuszcza si¢ prace tylko z walem przegubowo-teleskopowym posiadajagcym
znak CE, bedacym w dobrym stanie technicznym i z nieuszkodzonymi
ostonami

Zabrania si¢ pracy z walem z uszkodzonymi ostonami lub bez oslon.
Zabronione jest takze stosowanie walow o innych parametrach niz podane
w niniejszej instrukcji obstugi. Ostony walu muszg by¢ zabezpieczone przed
obracaniem si¢ za pomocg tancuszka.

Dopuszcza si¢ stosowanie watu wytacznie przewidzianego przez producenta
maszyny.

6. Obstuga i konserwacja

a.

Przed  wykonaniem  jakichkolwiek  czynnosci  obslugowych  lub
konserwacyjnych przy maszynie nalezy najpierw wytaczy¢ uktad hydrauliczny
i silnik ciagnika, wyja¢ kluczyk ze stacyjki, zabezpieczyé zestaw przed
przetaczaniem poprzez zaciaggniecie hamulca postojowego, oraz zabezpieczy¢
przed uruchomieniem przez osoby postronne.

Przed podjeciem jakichkolwiek czynno$ci obstugowych, naprawczych czy
regulacyjnych przy maszynie, nalezy upewnié si¢, ze wszystkie elementy
zatrzymaty sie, a jezeli jest ona podtaczona do instalacji hydraulicznej ciggnika
lub watu przenoszenia napedu nalezy ponadto wytaczy¢ silnik 1 wyja¢ kluczyk
ze stacyjki oraz zaciggna¢ hamulec pomocniczy.

Zabronione jest przeprowadzanie jakichkolwiek czynnosci obstugowych,
regulacyjnych i naprawczych przy maszynie z wlaczonym napedem i przy
pracujacym silniku ciggnika.

W trakcie regulacji, napraw czy przegladow przeprowadzajaca je osoba
jest odpowiedzialna za zabezpieczenie silnika ciagnika przed
przypadkowym uruchomieniem przez osoby postronne a zwlaszcza przez
dzieci.

Przebywanie 0sob postronnych a zwlaszcza dzieci przy naprawianej maszynie
jest niedopuszczalne.

Do naprawy i regulacji nalezy stosowac tylko sprawne i wiasciwe narzgdzia
I przyrzady zgodnie do przeznaczonych funkcji.

W czasie krotkich przerw w pracy sprawdzi¢ czy rozdrabniany materiat nie
gromadzi si¢ w duzych ilo$ciach pod podtoga rozdrabniacza lub miedzy
bebnami tngcymi a komorg wirnika wyrzutowego. Nagromadzony materiat
nalezy natychmiast usuwac przy wylaczonym silniku, zatrzymanej maszynie
I tylko za pomoca haczyka.

W razie zapchania si¢ maszyny, material z przestrzeni miedzy bebnami
tngcymi i1 komora wirnika, oraz z komory wirnika, usuwaé haczykiem, po
zatrzymaniu maszyny i przy wytaczonym silniku. Po tej operacji starannie
zamkna¢ komore wirnika i oston¢ boczng.
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I. Regularnie sprawdzaj ci$nienie w ogumieniu. Nadmierne cisnienic moze
spowodowa¢ pekniecie (ryzyko eksplozji). Zalecane ci$nienie podano na
nalepce znajdujacej si¢ na maszynie.

J. Montaz kot i opon wymaga duzej wiedzy fachowej i stosowania wtasciwych
do tego celu narzgdzi montazowych. Podczas pracy przy kotach maszyna
powinna by¢ bezpiecznie ustawiona i1 zabezpieczona przed przetoczeniem
(podtozy¢ kliny pod kota).

k. Smarowanie nalezy wykonywa¢ zgodnie z instrukcja smarowania.

7. Inne

a. W przypadku skaleczenia, ran¢ nalezy natychmiast przemy¢ i zdezynfekowac
woda utleniong, gdyz zanieczyszczenie rany spowodowaé moze zakazenie
stanowigce zagrozenie zdrowia i zycia!

2.2.Przepisy przeciwpozarowe

Rozdrabniacz jest maszyng pracujaca na ogét w warunkach wysokiego zagrozenia
pozarowego (rozdrabnianie stomy, siana). Z tego wzgledu w czasie eksploatacji maszyny
nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage na przepisy przeciwpozarowe.

Ciagnik powinien by¢ wyposazony w sprawng gasnic¢ proszkowa 6 kg (typu ABC).

Przed rozpoczgciem pracy nalezy nasmarowa¢ maszyn¢ zgodnie z planem smarowania
a nastgpnie uruchomic i1 sprawdzi¢, czy ruchome czgsci rozdrabniacza nie ocierajg o rame,
ostony, czy material rozdrabniany nie owija si¢ na elementy ruchome rozdrabniacza, czy
nie wystepuje zagrozenie zapchania si¢ maszyny materialem. Wszystkie tego typu
nieprawidlowosci musza by¢ usunigte przed przystapieniem do pracy.

W czasie krotkich przerw w pracy nalezy kontrolowa¢ nagrzewanie si¢ opraw lozysk
w uktadzie napgdowym. Nagrzewanie si¢ opraw tozysk do temperatury powyzej 60°C jest
niedopuszczalne. Eksploatacja maszyny w takiej sytuacji musi by¢ przerwana do czasu
usunigcia przyczyny zbyt wysokiego nagrzewania si¢ tozysk.

Niedopuszczalne jest palenie tytoniu i uzywanie otwartego ognia w poblizu pracujacej
maszyny.

Naprawy a szczegoOlnie spawanie moze by¢ przeprowadzane tylko po wczes$niejszym
starannym oczyszczeniu maszyny z resztek rozdrabnianego materiatu. Przed
rozpoczgciem prac spawalniczych przewody elektryczne i hydrauliczne oraz lozyska
nalezy zabezpieczy¢ przed nadmiernym nagrzaniem i1 bezwzglednie roztaczy¢ instalacje
hydrauliczna, elektryczna i sterownik od ciggnika.

Nie uzywac sprzegla przecigzeniowego zbyt czesto. Przegrzanie si¢ sprzggla walka
napedowego grozi pozarem. Jezeli z elementdw przeniesienia napedu wydobywa si¢ dym,
natychmiast zatrzymaj maszyn¢ i ustaw ja na zewnatrz budynkow az do ostygnigcia
sprzegla.

Istnieje zagrozenie powstania pozaru przez zawijanie si¢ sznurkéw lub materialdéw na
koncach bebndéw podajacych. Za kazdym razem, przed rozpoczeciem pracy maszyna,
sprawdzi¢ konce bendéw podajacych w cellu usunigca owinigtych lub nagromadzonych
materiatow.

Istnieje zagrozenie powstania pozaru przez iskry spowodowane przez kamyki lub
metalowe elementy znajdujace si¢ w stomie.

UWAGA:
A Wszelkie zabiegi konserwacyjne i czynnosci obslugi technicznej moga by¢

wykonywane tylko przy maszynie pustej, unieruchomionej oraz zabezpieczonej przed
przetoczeniem




3. Opis ryzyka szczatkowego

Maszyna zostala wyprodukowana z zastosowaniem wszystkich zasad majacych

zapewni¢ jej bezpieczne funkcjonowanie. Nie zwalnia to operatora od zachowania
szczegolnej ostroznosci 1 zasad bezpiecznej pracy wynikajacych z innych przepiséw i zasad.

Najwieksze zagrozenie powstaje w wyniku przebywania osob postronnych,

aw szczegolnosci dzieci, w poblizu stref zagrozen maszyny, podczas jej pracy. Przy
niedostatecznym zwracaniu uwagi na nalepki ostrzegawcze ryzyko ro$nie!

W szczegblnosci niebezpieczne jest:

przebywanie podczas pracy w strefie pracy maszyny,

przeprowadzanie czynno$ci obstugowych przy wlaczonej maszynie,
dotykanie nozy bebndéw rozdrabniajacych z uwagi na sotre krawedzie,
usuwanie jakichkolwiek zapchan przy pracujacej maszynie,
wchodzenie do skrzyni maszyny podczas jej pracy,

przebywanie podczas pracy maszyny w strefie wyrzucanego materiatu,
wktadanie konczyn gérnych lub dolny do komory wirnika,

Przy przedstawieniu ryzyka szczatkowego rozdrabniacz bel, traktuje si¢ jako maszyne,

ktora

od momentu uruchomienia produkcji zaprojektowano i wykonano wg obecnego stanu

techniki.

3.

1.0cena ryzyka szczatkowego podczas pracy maszyny i jej codziennej
obshugi

Nalezy przestrzega¢ nastgpujacych zasad:

uwaznie przeczyta¢ Instrukcje Obshugi,

zakaz podchodzenia 0sob postronnych do pracujgcej maszyny,

nie dopuszcza¢ dzieci do pracujgcej maszyny,

uzywac maszyng tylko zgodnie z jej przeznaczeniem,

tylko operator moze obstugiwa¢ maszyne¢ (uwazne zapoznanie si¢ z Instrukcja Obstugi
oraz z przepisami bezpieczenstwa),

przeglady 1 naprawy przeprowadza¢ bedzie przeszkolona osoba,

uzywac tylko obcistego ubrania (bez luznych czg¢sci),

zabezpiecza¢ maszyn¢ podczas napraw 1 obstugi codziennej, wykluczy to zagrozenie
dla uzytkownika.

Przy stosowaniu si¢ do zalecen Instrukcji Obstugi ryzyko szczatkowe moze by¢ ograniczone
do minimum.

A

UWAGA:
Ryzyko szczatkowe powstanie, jesli Panstwo niedostatecznie zapoznacie si¢ z opisanymi
7zakazami. nakazami i wekazdawkami!

4. Rozmieszczenie i opis symboli ostrzegawczych i informacyjnych
znajdujacych si¢ na maszynie.

Rozdrabniacz wyposazony jest we wszystkie mozliwe urzagdzenia ochronne, jednak ze

wzgledow na funkcjonalno$¢ maszyny nie wszystkie niebezpieczne miejsca mozna ostonic,

13



dlatego tez obszary szczegoOlnie niebezpieczne na maszynie zostaly oznaczone zottymi
piktogramami (rysunkami) ostrzegawczymi.

Uzytkownik musi szczegdétowo zapoznal si¢ ze znaczeniem poszczegodlnych, nizej
opisanych piktograméw 1 wystrzega¢ si¢ sygnalizowanych niebezpieczenstw oraz
bezwzglednie stosowaé si¢ do ich zalecen. W czasie eksploatacji, na tak 0znaczone miejsca
nalezy zwroci¢ szczegdlng uwage i zachowac ostroznos¢.

UWAGA:
A Nalepki ostrzegawcze musza by¢ zawsze czytelne. W przypadku utraty czytelno$ci,
zniszczenia, lub wymiany elementu, na ktéorym sie znajduja, nalezy je niezwlocznie
wymieni¢ lub uzupehié. Oryginalne nalepki mozna naby¢ w punktach handlowych
SIPMA S.A. jako czeSci zamienne.

Znaczenie piktogramow umieszczonych na maszynie przedstawiono ponize;j:

o

A

Jof mg Jef

Rys.1  Piktogram ostrzegawczy Rys.2  Piktogram ostrzegawczy Rys.3 Piktogram ostrzegawczy

Niebezpieczenstwo zmiaidienia Niebezpieczenstwo  wciggnig-cia Niebezpieczenstwo  zmiaZdie-
ciata. Nie wchodzic w miejsce palcow lub dioni  przez nia przez toczgcq sie¢ bele.
zagrozenia w zasiggu opu- przekladnie  tahicuchowq. Nie Zachowaj bezpieczng odleglos¢
szczania Sciany zatadunkowej). otwiera¢ i nie zdejmowal oston od pracujgcej maszyny.

zabezpieczajgcych przy wlgczo-
nym silniku ciggnika i wale nape-
dowym.

2 4)

Jom U

Rys.6  Piktogram ostrzegawczy

Rys4  Piktogram ostrzegawczy Rys.5 Piktogram ostrzegawczy

Zakaz wchodzenia do skrzyni
tadunkowej przy wilgczonym
przenosniku lub obracajgcych
sig wirnikach.

Niebezpieczenstwo  uderzenia
przez  wylatujgce przedmioty
(np. kamienie), mozliwe
uszkodzenia ciala. Zachowaj
bezpieczng odleglos¢ od
pracujgcej maszyny.

Niebezpieczenstwo uszkodze-nia
calego ciala przez wat
przegubowo-teleskopowy. Za-
brania si¢ siggania w obszar
dzialania WPT
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STOP

Rys.7

Niebezpieczenstwo skaleczenia
lub obciecia palcow bqd? dloni.
Nie dotykacé elementow maszyny
przed zatrzymaniem si¢  jej
wszystkich zespotow.

Piktogram ostrzegawczy

X

Rys.10 Piktogram ostrzegawczy

Zakaz przejazdu po drogach
publicznych.

LS

Piktogram ostrzegawczy

)
O

Rys.8

Niebezpieczenstwo  wciggniecia
reki Iub gornej czesci tulowia
przez przenosnik Ilub  wirnik.
Zabrania si¢ siegania do obszaru
podajnika przy wigczonym silniku
ciggnika i wale napedowym.

A
g

Rys.11 Piktogram ostrzegawczy

Zakaz jazdy na maszynie

e

1

Rys.9 Piktogram ostrzegawczy

Niebezpieczenstwo skaleczenia
lub obciecia palcow lub dloni.
Zabrania si¢ siggania w obszar
dzialania nozy przy wigczonych
napedach.

v
|C“3i

Rys.12 Piktogram ostrzegawczy

Zabrania  sie  uruchamiania
maszyny ze zdemontowanymi
ostonami napedu

A\

o

g >

22,

LU

&=~

w >

max 12°

Rys.13 Piktogram ostrzegawczy

Obowiqzek wyjecia kluczyka ze stacyjki podczas wszelkich napraw.
Niebezpieczenstwo uderzenia lub zmiaidienia tutowia - zakaz wchodzenia w obszar ciggnik-maszyna.
Obowigzek zapoznania sie 7 trescig instrukcji obstugi przed rozpoczeciem eksploatacji maszyny oraz podczas jej

napraw.

Niebezpieczenstwo wytrysku cieczy pod wysokim cisnieniem.
Niebezpieczeristwo utraty stabilnosci - zakaz pracy maszyng na pochylosciach powyzej 12°
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Rys.14 Piktogram ostrzegawczy

Niebezpieczenstwo obcigcia
palcow lub dloni przez wirujgce
elementy. Zabrania si¢ siggania
w obszar dzialania wirujgcych
elementow.

I 0

540 obr/min

11

280 obr/min

Rys.17 Piktogram informacyjny

Ustawienie predkosci obrotowej
wirnika wyrzutowego.

M
l||
N

i
L

Rys.20 Piktogram informacyjny

Miejsce mocowania hakow za-
tadunkowych

540 min”

Rys.15 Piktogram informacyjny
Obroty WOM

D Agrol U
GL-4

Rys.18 Piktogram informacyjny

Instalacja hydrauliczna napetnio-
na olejem Agrol U

7

Rys.21 Piktogram informacyjny

Oznaczenie miejsc smarowania

olejem

Z SIPMA

Z SIPMA

Z SIPMA WLHEILGU
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Rys.16 Piktogram ostrzegawczy
Zakaz przebywania w poblizu
pracujgcej lub  naprawianej
maszyny.

10/75-15.3
10 PR

3.4

Rys.19 Piktogram informacyjny

Wymagane cisnienie w kotach
i wymiary ogumienia

——-

Rys.22 Piktogram informacyjny

Oznaczenie miejsc smarowania
smarem statym

Rys.23 Piktogram informacyjny
Nalepka SIPMA przednia

Rys.24 Piktogram informacyjny
Nalepka SIPMA biata tylna

Rys.25 Piktogram informacyjny
Nalepka RB 1500 lewa



RB 1500 KRUK s SI PMA Rys.26 Piktogram informacyjny

Nalepka RB 1500 prawa

Wyglad rozdrabniacza w rzeczywistosci moze si¢ rézni¢ od prezentowanego na
zdjeciach w zalezno$ci od wersji rozdrabniacza oraz poczynionych w mig¢dzyczasie zmian
konstrukcyjnych. Chodzi jednak o zwrdcenie uwagi na rozmieszczenie piktogramow oraz
nalepek, ktore jest identyczne na wszystkich rodzajach rozdrabniaczy, ktérych niniejsza
instrukcja dotyczy.

Ponizsze ilustracje przedstawiajag rozmieszczenie piktogramow ostrzegawczych
I nalepek informacyjnych na rozdrabniaczach opisanych w niniejszej instrukcji.

< siPMA EEIITTE

A =y
14 22 20

10/75-15.3
3.4 10 PR

Rys.27 Rozmieszczenie znakow ostrzegawczych na lewej stronie maszyny.

A
EOENTTEY = SIPMA 2 o
= 16 .
26 1y = Al — A} 9 =
20 22 % | | "

Bt

=22

e &)
3.4 | mﬂ,s:Rs.J *{J =
Rys.28 Rozmieszczenie znakow ostrzegawczych na prawej stronie maszyny.
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B 18

73 = SIPMA

21/en)
17 EEEes

70%

Rys.29 Rozmieszczenie znakow ostrzegawczych na przodzie maszyny.

=22

: = SIPMA
~Ae \/_J,,L——J»;;\

w \\\m e ‘~~_\<:i\‘ 2 4

[ ETEND ) A )

Rys.30 Rozmieszczenie znakow ostrzegawczych na tyle maszyny
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5. Specyfikacja ogolna
5.1. Wstep

Rozdrabniacz bel jest maszyng przyczepiang, jednoosiowg wspOlpracujaca z ciggnikami
0 mocy powyzej 60kW (80KM) posiadajacymi watek wyjsciowy mocy typ "1" (6 -
wpustowy, 540obr/min) 1 minimum dwie koncoéwki wyjsciowe zewnetrznego uktadu
hydraulicznego o wydatku min. 30l/min. Rozdrabniacz moze by¢ agregowany z ciaggnikiem
zarO6wno na zaczepie rolniczym ciggnika jak i dolnym zaczepie transportowym.

Rozdrabniacz bel SIPMA RB 1500 KRUK to maszyna przeznaczona do rozdrabniania
I wysypywania do koryt siana i sianokiszonki oraz do S$cielenia stlomy sprasowanych
w cylindryczne bele o wymiarach: 1,2x1,2m; 1,5x1,2m; 2x1,2m; 2x1,5m ($rednica,
szerokos¢) oraz bel prostopadiosciennych o wymiarach max 1,2x1,2x2,1 m (szeroko$¢,
wysoko$¢, dlugosc). Istnieje mozliwos¢ zatadunku do dwoch bel jednoczesnie pod
warunkiem, ze nie przekrocza dopuszczalnej masy zatadunku. Maszyne charakteryzuje:

¢ uniwersalno$¢ (rozdrabnia siano, sianokiszonkg i stome),

e plynna regulacja kierunku (wysyp z hydrauliczng regulacja obrotu o kat 200’ na
odleglos¢ do 15m),

e plynna regulacja szybkos$ci rozdrabniania (hydrauliczne regulowany przenos$nik
podtogowy),

e JSciana zatadunkowa,
e jednoosobowe sterowanie z kabiny ciggnika

Bela stomy podawana jest do komory rozdrabniania maszyny przez tylng $cian¢ zatadowcza
sterowang sitownikiem hydraulicznym. W spodzie komory znajduje si¢ przenos$nik
podtogowy przemieszczajacy bele w kierunku wirujacych bebnéw rozdrabniajacych.
Rozdrobniony material podawany jest na topatki wirnika wyrzutowego (ktéry posiada dwie
predkosci) skad poprzez regkaw wysypowy wyrzucany jest na zewnatrz maszyny w zadanym
kierunku 1 pod zadanym katem. Ruchomy wysyp umozliwia kierowanie materialu
bezposrednio do zlobow w procesie zadawania paszy lub jego rozrzucanie na dalsze
odleglosci przy operacji Scielenia. Funkcje sterowania rozdrabniaczem dostepne sa z miejsca
pracy operatora ciagnika dzigki elektronicznemu sterownikowi.

5.2.1dentyfikacja maszyny

Na korpusie kazdego rozdrabniacza z lewej strony przektadni gldwnej jest wybity typ, numer
fabryczny maszyny (patrz Rys.31 ). Obok znajduje si¢ tabliczka firmowa z nazwg i adresem
producenta oraz z numerem fabrycznym rozdrabniacza zgodnym z numerem wybitym na
korpusie rozdrabniacza i z numerem podanym w karcie gwarancyjnej.

Rys.31 Widok na tabliczke firmowa i numer fabryczny rozdrabniacza

1 - tabliczka firmowa,
2 - numer fabryczny na korpusie
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5.3.0golna budowa i zasada dzialania rozdrabniacza bel.

Schemat og6lny rozdrabniacza bel SIPMA RB 1500 KRUK przedstawia Rys.32 Na Rys.33
przedstawiono schemat napedu wirnika i bebna tnacego, a na Rys.34 schemat napedu
przeno$nika podlogowego.

Rys.32 Gléwne podzespoly rozdrabniacza bel SIPMA RB 1500 KRUK.

A — korpus przedni B — korpus tylny,

C — kanal wylotowy, D — sciana zatadunkowa,
E — przenos$nik podtogowy F —bebny rozdrabniajace,
G — wirnik, H — podpora,

| — dyszel, J — przektadnia,

K — 0$ z kotami.

Bela materiatu (stoma, siano, sianokiszonka), podawana jest do komory rozdrabniania za
pomocy tylnej napedzanej hydraulicznie $ciany D. W spodzie komory znajduj¢ si¢ przeno$nik
podiogowy E przemieszczajacy bele w kierunku bebndéw rozdrabniajacych F. Rozdrobniony
przez bebny material podawany jest na fopatki wirnika wyrzutowego G 1 przez rgkaw
wysypowy C wyrzucany na zewnatrz pod zadanym katem i w zadanym kierunku.
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Rys.33 Schemat napedu wirnika i bebna tnacego

Watek WPM.

Przektadnia zegbata dwubiegowa z biegiem jatowym.
Wirnik wyrzutowy.

Watek napedowy.

Przekladnia tancuchowa zespotu bebnow tngcych.
Lancuch bebnow tngcych.

NouokrwhkE

Bebny tngce.
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Rys.34 Schemat napedu przenos$nika podlogowego
1. Silnik hydrauliczny.

2. Przekladnia tancuchowa.
3. Lancuch przenosnika podlogowego.

5.4.Zamki zatrzaskowe w oslonach

Ostony (prawa i lewa) oprocz zamknigé w postaci pokretet posiadajg zamki zatrzaskowe,
ktore uniemozliwiajg rgczne otworzenie oston — mozna je otworzy¢ jedynie za pomocg
narzedzia— obracajac trzpien zatrzasku w prawo np. Srubokretem.

W celu zamknigcia oston nalezy je energicznie popchna¢ i docisngé celem zatrzasnigcia
zamkow (sworznie zamkow naprowadzg si¢ same na tuleje prowadzace i zablokuja przed
samoczynnym otwarciem, wyraznie styszalne ,kliknigcie” sprezyny zatrzasku). Nastepnie
nalezy wkreci¢ pokretta poprzez fasolowe otwory w ostonach w gwintowane tuleje pod
ostonami.

UWAGA:
Przed uruchomieniem maszyny koniecznie zamknij ostony. Niedopuszczalna jest praca

7 otwartvmi oslonami




6. Charakterystyka techniczna i eksploatacyjna

Ponizsza tabela przedstawia charakterystyke techniczng i eksploatacyjng, rozdrabniacza bel

do ktorego odnosi si¢ niniejsza instrukcja.

Tabelal  Charakterystyka techniczna i eksploatacyjna
Pojemnos$¢ skrzyni tadunkowej 5m’
Wewnetrzne wymiary skrzyni:
e szerokos$¢ skrzyni 1,6m
o dhugosc¢ skrzyni 2,35m
e wysokos$¢ skrzyni 1,35m
Wymiary calkowite:
e wysokos$¢ ze ztozonym kanatem wylotowym 2,8m
e wysoko$¢ z roztozonym kanatem wylotowym 3,15m
e szeroko$¢ catkowita 2,3m
e dhugosc¢ calkowita z podniesiong klapa zaladowcza 4,96 m
o dhugosc¢ calkowita z opuszczong klapa zatadowcza 5,76 m
Masa pustej maszyny 2100 kg
Maksymalna odlegto$¢ wyrzucania stomy 15m
Maksymalna wysoko$¢ zadawania paszy 2,5m
Maksymalna $rednica bel okraglych 1,8 m
Maksymalna szerokos¢ bel okraglych 1,5m
Maksymalne wymiary bel prostopadto$ciennych 12x12x21m
Maksymalna waga zaladunku maszyny 1500 kg
Ladowno$¢ tylnej klapy 900 kg
Orientacyjny czas rozdrabniania beli (1,2 x 1,2):
e slomy 2-3 min
e sianokiszonki 3-10 min
Liczba bebndw rozdrabniajacych 2

Predkos¢ obrotowa wirnika

280/540 min™

Rodzaj sterowania

elektryczne

Wat przegub.-teleskop. (1700 Nm) ze sprzegtem przecigzeniowym
jednokierunkowym

C S5N 101 CE 007 53B

Wymiary ogumienia 10,0/75-15,3
Minimalna moc ciagnika 60 kW (80 KM)
Sita nacisku na zaczep ciggnika min. 9 KN
Minimalna wymagana wydajno$¢ uktadu hydrauliki 301
Maksymalna dopuszczana wydajno$é 50|
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Minimalne ci$nienie robocze 150 bar

Maksymalne dopuszczalne ci$nienie robocze 200 bar

Naped wirnika i bebnow rozdrabniajacych mechaniczny

Sterowanie $ciang zatadunkowa, kanatem wyrzutowym oraz

przenosnikiem podtogowym hydrauliczny

Obsluga jednoosobowa

6.1.Deklarowane wartoS$ci emisji halasu

Pomiary poziomu emisji ci$nienia akustycznego na stanowisku pracy operatora wykonano
wg PN-EN ISO 4254-1:2009+AC:2010 z zastosowaniem normy PN-EN 1SO 11201:2010,
przy wlaczonym napedzie maszyny.

Poziom ciaglego, rownowaznego ci$nienia akustycznego na fotelu operatora L(A) wynosi:
75,5+1,5dB(A)

7. Przygotowanie rozdrabniacza do pracy

UWAGA:
A Przed rozpoczeciem eksploatacji maszyny uzytkownik powinien bezwzglednie
zapoznaé si¢ z treScia niniejszej instrukcji oraz zasadami bezpieczenstwa pracy.
Zaleca sie, aby maszyne uzytkowal jeden przeszkolony operator.

Czynnosci obstugowe 1 kontrolne opisane w punkcie dotyczacym przygotowania
rozdrabniacza do pracy oraz w pkt. 10.1 (smarowanie —) powinny by¢ wykonywane
I sprawdzane przez uzytkownika codziennie (przed rozpoczeciem pracy maszyng).

7.1.Zaczepianie dyszla rozdrabniacza do ciagnika

7.1.1. Wymagania ogolne

Przy potaczeniu rozdrabniacza z ciggnikiem muszg by¢ spetnione nastgpujace warunki:
e zaczep ciggnika powinien wytrzymac nacisk pionowy o wartosci min 9 kN,
e zaczep ciagnika nie moze by¢ uszkodzony,

e rozdrabniacz powinien by¢ ustawiony poziomo do terenu. Regulacje przeprowadza
si¢ za pomocg podpory teleskopowej zamocowanej do dyszla rozdrabniacza,

e po przylaczeniu do ciggnika dyszel rozdrabniacza musi by¢ dodatkowo
zabezpieczony tancuchem zabezpieczajacym do zaczepu transportowego (lub do
innej statej czesci ciagnika). Nalezy obowigzkowo sprawdzi¢ czy oko dyszla jest
zabezpieczone przed przypadkowym odkreceniem si¢ przez zawleczke przetkniety
w nakretce.
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Rys.35 Podpora w polozeniu postojowym Rys.36 Podpora w polozeniu transportowym

Przed przystapieniem do agregowania rozdrabniacza z ciggnikiem nalezy oko dyszla ustawié¢
na wysoko$ci umozliwiajacej zaczepienie maszyny na dolny zaczep transportowy (lub zaczep
rolniczy). W tym celu nalezy opusci¢ (lub podnies¢) oko dyszla rozdrabniacza pokrgcajac
korba (3) podpory (1) (patrz Rys.35 ). Po zagregowaniu maszyny z ciagnikiem podpore
dyszla nalezy przestawi¢ w potozenie transportowe (Rys.36 ). W tym celu nalezy podpore
nieco podnie$¢ pokregcajac korba celem jej odcigzenia nastgpnie pociggajac sworzen (2)
podpory obroci¢ ja w polozenie transportowe az do momentu wskoczenia sworznia
w odpowiednie miegjsce.

7.1.2. Zaczepianie rozdrabniacza do zaczepu rolniczego ciggnika

Do ponizszego opisu ma zastosowanie Rys.37

Rozdrabniacz powinien by¢ mocowany do zaczepu rolniczego ciggnika (1) za pomoca
sworznia (3) z wyposazenia ciaggnika. Sworzen musi by¢ zabezpieczony przed roztaczeniem
si¢ za pomoca zawleczki sprezystej (od dotu) 1 zapadki blokujacej (od gory). Punkt
zaczepienia oczka dyszla (2) do zaczepu rolniczego ciaggnika (1) powinien znajdowaé si¢
W osi symetrii (w srodku) ciggnika:

- w odlegtosci 400 mm od czota watka odbioru mocy ciagnika,

- na wysokos$ci 250 mm od powierzchni terenu.

1 - zaczep rolniczy,

2 - dyszel prasy,

3 - sworzer z zabezpieczeniem,
4 - dolny zaczep transportowy,
5 - lancuch zabezpieczajgcy.

Rys.37 Zaczepianie rozdrabniaczado Rys.38 Zaczepianie rozdrabniacza do
zaczepu rolniczego dolnego zaczepu transportowego
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7.1.3. Zaczepianie rozdrabniacza do dolnego zaczepu
transportowego ciagnika

Do ponizszego opisu ma zastosowanie Rys.38

Istnieje mozliwos$¢ zaczepiania rozdrabniacza do ciggnika na dolny zaczep transportowy (1).
Dolny zaczep transportowy ciagnika musi by¢ sprawny technicznie tak, aby zaczepienie
rozdrabniacza bylo pewne. Punkt zaczepienia oczka dyszla (2) do dolnego zaczepu
transportowego (1) ciggnika powinien znajdowac si¢ w osi symetrii (w srodku) ciggnika:

- w odlegtosci 160 mm od czota watka odbioru mocy ciagnika,

- na wysokos$ci 400 mm od powierzchni terenu.

7.2.Naped walem przegubowo - teleskopowym

Naped z ciagnika do rozdrabniacza powinien by¢ przenoszony przez w pelni sprawny wal
przegubowo — teleskopowy 1700 Nm, 540 obr/min. w oslonach pélkrytych ze sprzeglem
przecigzeniowym jednokierunkowym.

uszkodzeniem ciggnika.

UWAGA:
Aby unikna¢ powazinych wypadkow, oslony walka napedowego musza by¢é
prawidlowo zainstalowane na swoim miejscu i zabezpieczone za pomocg lancuchéw

UWAGA:
A Stosowanie walu przegubowo-teleskopowego bez sprzegla jednokierunkowego grozi

znajdujacych si¢ na wyposazeniu.

Wat napgdowy powinien by¢ przystosowany do montowania na koncoéwke watka odbioru
mocy (WOM) ciagnika i na koncéwke watka przyjecia mocy maszyny (WPM) typu ,,17
(szesciowypustowy; 540 obr/min.) za pomocag zatrzaskéw. Sprzeglo jednokierunkowe
przecigzeniowe powinno znajdowac si¢ na wale od strony rozdrabniacza.

Po zamontowaniu walu przegubowo-teleskopowego do ciggnika 1 do rozdrabniacza, odlegltos¢
migdzy przegubami powinna wynosi¢ 1,2+1,3 m.

Wal przegubowo-teleskopowy dostarczany jest razem z maszyng. Kazdorazowo podczas
agregowania po raz pierwszy z ciggnikiem nalezy sprawdzi¢ poprawno$¢ teleskopowania
walu. W razie potrzeby nalezy dopasowa¢ dlugo$¢ walu pamigtajac o przykryciu wzajemnym
rur watu 200-250 mm oraz o tym, aby podczas skrecania zestawem ciagnik-maszyna nie
doszto do zblokowania si¢ obu czes$ci watu ( powinno by¢ ok. 50 mm wolnego miejsca).

UWAGA:
A Naped rozdrabniacza walem przegubowym jest najbardziej niebezpiecznym miejscem
przy maszynie. Uzywanie niesprawdzonego lub uszkodzonego walu przegubowego bez
oslon jest zabronione i moze by¢ przyczyna niebezpiecznego wypadku.
Ze wzgledu na wystepujace ryzyko zgniecenia, przebywanie w strefie miedzy
ciagnikiem
a maszyna zwlaszcza w czasie pracy ciggnika i przy wlaczonym wale przegubowym jest
zabronione
Jakiekolwiek operacje dotyczace walu przegubowo teleskopowego musza by¢ zgodne
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7.3.Przylaczenie i sprawdzenie instalacji hydraulicznej

Rozdrabniacz standardowo wyposazony jest w dwuprzewodowa instalacje hydrauliczng.
Przylaczanie 1 sprawdzanie dziatania instalacji hydrauliczne] rozdrabniacza nalezy
przeprowadza¢ przy wylaczonym napgdzie watka odbioru mocy ciagnika i z zachowaniem
szczegoOlne] ostrozno$ci (zwlaszcza przy opuszczaniu 1 podnoszeniu $ciany zatadowczej
rozdrabniacza).Przed podtaczeniem przewodow upewnij sie, czy koncowki przytaczeniowe sa
czyste. Plastikowe zatyczki nalezy zaktada¢, gdy maszyna nie jest zagregowana z ciggnikiem.
Po podfaczeniu przewodow nalezy sprawdzi¢, czy nie wystgpuje ryzyko ich zahaczenia
w trakcie pracy. Gdy maszyna nie jest podczepiona do ciggnika wszystkie przewody nalezy
umiesci¢ w specjalnych uchwytach.

UWAGA:
A Przy podlaczaniu wezy hydraulicznych instalacja hydrauliczna maszyny i ciagnika
powinna by¢ pozbawiona ciSnienia a wtyki wezy oczyszczone z ewentualnych

Powrot Zasilanie

Rys.39 Schemat instalacji hydraulicznej rozdrabniacza

Rozdzielacz hydrauliczny
Silnik hydrauliczny

Sitownik klapy zatadowczej
Sitownik rekawa wylotowego
Zawor jednokierunkowy
Regulator przeptywu

S~ E

7.4.Regulacja lancuchow napedowych

Aby zagwarantowa¢ optymalng pracg, napigcie tancuchéw napgdowych musi by¢ sprawdzane
I regulowane w razie koniecznoSci.

Naped bebnow rozdrabniajacych znajduje si¢ po lewej stronie maszyny (Rys.40 ). Regulacji
naciggu tancuchoéw napedzajacych bebny rozdrabniajace dokonuje si¢ napinaczami czynnymi
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poprzez nakretke (1). W celu napigcia tancuchow nalezy dokrgcac¢ nakretke (1) do momentu
prawidlowego naciggu tancucha.

Nie nalezy nadmiernie napina¢ tancuchow gdyz powoduje to szybsze zuzycie elementow
przektadni tancuchowej wynikajace z samoobcigzenia.

Rys.40 Regulacja lancuchow napedowych bebnéw rozdrabniajacych.

Naped przeno$nika podtogowego znajduje si¢ po prawej stronie maszyny (Rys.41 ). Regulacji
naciagu fancucha napedzajacego przenos$nik podtogowy dokonuje si¢ poprzez zluzowanie
nakretki (1), obrot mimosrodowego slizgu z tworzywa sztucznego (2) do momentu napigcia
fancucha i ponowne dokrecenie nakretki.

m‘

b

Rys.41 Regulacja lancucha napedowego przenosnika podlogowego.

Regulacje napigcia tancuchdéw roboczych przenosnika podtogowego (Rys.42 ) dokonuje si¢
poprzez przesuwne oprawy lozyska (1) umiejscowione po obu stronach rozdrabniacza
w tylnej jego czes$ci. W celu napigcia tancucha nalezy poluzowaé $ruby oprawy (2) i nakretke
(3), nastepnie wyregulowaé nacigg tancucha srubg (4) oraz ponownie dokreci¢ Sruby (2)
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i nakretke (3). Regulacji nalezy dokona¢ po obu stronach maszyny tak, aby oba tancuchy
przenosnika podtogowego miaty taki sam naciag.

Rys.42 Regulacja lancuchéw przenosnika podlogowego.

7.5.Sprawdzanie i regulacja sekcji rozdrabniajacych.

Bebny rozdrabniajagce pracuja z z¢bami regulujacymi podawanie produktu, co zapewnia
optymalny efekt rozdzielania wtokien.

Systematycznie sprawdzaj dokrgcenie srub nozy bebndéw (4) oraz zgbow regulujacych (3).
Poprzez przestawienie zebow regulujacych istnieje mozliwos¢ zwigkszenia lub zmniejszenia
ilosci podawanego materiatu oraz jako$¢ rozdrobnienia materiatu. W celu przestawienia
zebow regulujacych nalezy odkrecic¢ sruby (1), przestawi¢ zgby na wybrane otwory (2) oraz
ponownie dokreci¢ srubami(1). Przedstawiono na Rys.43

Aby zagwarantowa¢ optymalne rozdrobnienie materiatu, krawedzie nozy musza by¢ caty czas
ostre, jesli tak nie jest nalezy je naostrzy¢ lub wymieni¢. Mozna réwniez odwrdci¢ noze
W celu wykorzystania obu krawedzi cigcia kazdej z nich.

W celu wymiany nozy lub odpowiedniego ustawienia zgbow regulujacych nalezy otworzy¢
klape zaladowcza, wylaczy¢ silnik ciggnika 1 wyja¢ kluczyk ze stacyjki oraz zabezpieczy¢
zestaw przed przetoczeniem. Podczas wchodzenia do skrzyni tadunkowej rozdrabniacza
w celu regulacji sekcji rozdrabniajacych nalezy zachowac¢ szczeg6lng uwage.

Wymiana nozykow bebndw rozdrabniajacych (Rys.44 ) polega na odkreceniu $rub (1) nozyka
(2), obréceniu go lub wymiany 1 ponownym przykreceniu.

UWAGA:
A Zachowaj ostrozno$¢ podczas wymiany nozykéw. Ryzyko skaleczenia podczas
przeprowadzania tych czynnosci jest bardzo wysokie.

W celu zmniejszenia ryzyka skaleczeniem podczas wymiany nozykow nalezy stosowaé
rekawice ochronne.
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UWAGA:

Maszyna powinna by¢ obstugiwana wylgcznie przez jedng osobe.

Nie nalezy wlaczaé sterowania uruchamiajacego maszyne, jezeli w strefie ladowania
lub wvrzutu materialu operator kogo$ zauwazv.

P>

UWAGA:
A Przed uruchomieniem maszyny sprawdz jej bezposrednie otoczenie. Upewnij si¢, czy
masz odpowiednia widocznosé i czy w strefie roboczej maszyny nie ma zadnych
przeszkod.

Dbaj o to, by Zadne osoby lub zwierzeta nie zblizaly si¢ do niebezpiecznej strefy wokét
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Rys.43 Regulacja z¢béw belki oporowej.
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Rys.44 Wymiana nozy bebnéw rozdrabniajacych.
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8. Uzytkowanie maszyny.

Do sterowania rozdrabniacza stuzy przenosny sterownik elektroniczny, wkiadany przed
rozpoczeciem pracy do kabiny ciaggnika i obslugiwany przez operatora - kierowcg z siedziska
w ciagniku. Sterowanie tylnej $ciany zatadowczej, obrot 1 zasigg wyrzutu oraz naped przeno$nika
podlogowego odbywa sie z panelu sterownika, natomiat regulacje predkosci przeno$nika
podlogowego przeprowadza si¢ za pomocg pokretta (1) zaworu regulujacego przeptyw (Rys.45 )
zamontowanego na korpusie wirnika z prawej strony.

Rys.45 Regulacja predkosci przenos$nika podlogowego

Istnieje takze mozliwo$¢ zmiany predkosci obrotowej wirnika wyrzutowego (przedstawione na
Rys.46 ). Dzwignia zmiany predkosci znajduje si¢ z przodu maszyny. W celu zmiany predkosci
wirnika nalezy wylaczy¢ napegd WOM w ciagniku, przestawi¢ dzwigni¢ (2) z potozenia II do
potozenia I po wczesniejszyn wyjeciu zawleczki (1). Po wykonaniu zmiany ostroznie wilaczy¢
naped WOM w ciggniku.

W potozeniu | predkos¢ wirnika wyrzutowego wynosi 540 obr/min, w potozeniu I1— 280 obr/min,
natomist w potozeniu 0 wirnik jest roztgczony.

Ustawienia dzwigni w zalezno$ci od wykonywanej czynnosci:
e | —540 obr.min — wyrzut stomy,
e 11 —280 obr/min — zadawanie paszy.

Rys.46 Regulacja predkosci wirnika wyrzutowego.
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8.1.Instrukcja obstugi sterownika

Dotaczony sterownik pozwala na sterowanie rozdrabniaczem z kabiny operatora. Wszystkie funkcje
maszyny sterowane sg za pomocg dzojstikow. Przetaczniki opisano ponizej w kolejnosci od lewe;j
strony na Rys.47 .

0 D)

O O

SIPMA

’-

Rys.47 Przyciski sterownika rozdrabniacza bel.

Podnoszenie/opuszczanie $ciany zatadunkowe;.

Przeno$nik podtogowy: kierunek roboczy/rewers (bieg wsteczny).
Obrot kanatu wyrzutowego w lewa/prawa strone.
Podnoszenie/opuszczanie kanatu wyrzutowego.

Przeiqczmkl sterujace tylng klapg (1) oraz kominem wyrzutowym (3, 4) sa typu
podtrzymywanego (przelacznik po puszczeniu, powraca do neutralnego potozenia). Przelacznik
przeno$nika podtogowego (2) blokuje sie W pozycji roboczej, natomiast z pozycji rewersu powraca
do neutralnej. Predko$¢ przenosnika podlogowego regulowana jest za pomoca pokretta na
maszynie.

el A

8.2.Zaladunek i rozdrobnienie beli

Zatadunek beli (Rys.48 ) cylindrycznych przeprowadza si¢ poprzez ustawienie rozdrabniacza tylna
Sciang prostopadle do powierzchni cylindrycznej beli, opuszczenie $ciany zaladowczej, lekkie
cofniecie rozdrabniacza do tylu lub wtoczenie beli na $ciang. Po zatadunku beli na $ciang nalezy
poprzecina¢ 1 usung¢ z beli sznurek, siatke lub folie, aby nie owijaly si¢ na bebnach
rozdrabniajacych. Nastepnie nalezy podnie$¢ Sciang zatadunkowa wraz z belg i umiesci¢ bele
w komorze rozdrabniacza oraz za pomocg przenosnika podlogowego przetransportowac ja na
poczatkowe miejsce rozdrabniania. Zatadunek drugiej beli wykona¢ analogicznie.

Bele przeznaczone do rozdrobnienia nalezy zatadowaé tak, aby mogly si¢ swobodnie rozwijac,
utatwi to wyrzucanie stomy lub siana a co za tym idzie poprawi efekt §cielenia lub zadawania paszy
oraz pozwoli na tatwiejsze pobieranie materiatu przez zespot bebny rozdrabniajace — wirnik.

Kierunek zwijania beli mozna ustali¢ na podstawie ulozenia warstw materiatu widocznego
na powierzchni czotowej beli lub na podstawie kierunku nawinigtego sznurka lub siatki na belg.

UWAGA
A Przed uruchomieniem maszyny koniecznie zamknij ostony. Niedopuszczalna jest praca z
otwartymi oslonami

ol



>

UWAGA:
Nigdy nie prébuj oprozniaé¢ skrzyni ladunkowej recznie lub jakimkolwiek narzedziem
(np. widlami) w czasie pracy maszyng.

UWAGA:
Przed kazdym uruchomieniem maszyny koniecznie nalezy stwierdzi¢ brak osob i
zwierzgt z komorze rozdrabniacza.
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Rys.48 Zaladunek beli do rozdrabniacza

Zaladunek beli prostopadtosciennych wykonuje si¢ podobnie jak beli cylindrycznych. Bele
prostopadtoscienng nalezy ustawi¢ na ptaskim podlozu, przed sztywng przeszkoda co zapobiegnie
przesuwaniu si¢ beli. Nalezy cofa¢ zestawem ciggnik-maszyna ustawionym w jednej linii z belg do
momentu az tylna klapa wsunie si¢ pod bele. Podnies¢ tylng klape do potozenia, w ktérym bela
bedzie stabilna.
Zatadunek beli zarowno cylindrycznych jak i prostopadiosciennych moze by¢ wykonywany za
pomoca np. tadowacza. W takim przypadku czynno$¢ zatadunku najlepiej wykonywac jest przy
zamknigtej klapie zatadowcze;j.

A
A

UWAGA:

W przypadku zaladunku bel np. ladowaczem, nie spuszczaj beli na tylna klape z
wysokoSci, gdyz moze to spowodowaé nagle uniesienie dyszla maszyny.

Zaladunek bel o masie siegajacej 900kg za pomocy klapy zaladowczej réwniez moze
powodowacé uniesienie dyszla maszyny.

UWAGA:
Zabronione jest wchodzenie na klape zaladowcza podczas pracy lub wykorzystywanie jej
jako podnos$nika.
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Przed rozpoczeciem rozdrabniania nalezy upewnic si¢, ze w zasiegu rozrzutu materiatu nie znajduja
si¢ ludzie badz zwierzeta.

Nalezy ustawi¢ rekaw wylotowy pod wymaganym katem (w zalezno$ci od powierzchni rozrzutu
materialu) i w wymaganym kierunku oraz wigczy¢ naped bebnoéw rozdrabniajacych i wirnika
wyrzutowego. Nastepnie wiaczy¢ naped przenosnika podtogowego i1 rozpoczaé jazde ciagnikiem.
W przypadku zatgczania si¢ podczas pracy sprzegta przecigzeniowego na wale, nalezy skorygowac
predkos¢ przesuwu przenosnika podtogowego za pomoca pokretta regulatora przeptywu (Rys.45
).Te samg czynno$¢ nalezy wykona¢ w przypadku zbyt wolnego przesuwu przenosnika.
Niewlasciwe ustawienie predkosci przenosnika podlogowego moze doprowadzi¢ do
nierownomiernego rozdrabniania materialu a nawet do zapchania maszyny. W przypadku
niewielkiego zapchania pomocny moze okaza¢ si¢ niewielki ruch przeno$nika do tylu. Jesli to
okaze si¢ niewystarczajace nalezy zatrzymac maszyng¢, wylaczy¢ silnik ciggnika i wyja¢ kluczyk ze
stacyjki. Usuwanie zapchan opisano w rozdziale nr 9 W czasie rozdrabniania mozna dokonywac
korekty ustawienia kata i kierunku rekawa wyrzutowego.

9. Usuwanie zapchan.

UWAGA:
Zabronione jest wchodzenie na gorna krawedz skrzyni ladunkowej maszyny podczas
zaladunku i pracy maszyna.

Nie wolno przebywaé w polu zagrozonym uderzeniami.

UWAGA:
Przed przystapieniem do czynnosci likwidacji zapchania maszyny nalezy wylaczy¢ naped
maszyny, wylacezy¢ silnik ciagnika i wyjaé kluczyk ze stacyijki.

UWAGA:
A Z rekawa wyrzutowego mogg by¢ wyrzucane kamienie i inne zawiniete w bele elementy.

W trakcie pracy rozdrabniacza moze doj$s¢ do zapchania si¢ toru transportowania materiatu.
Najczestszg przyczyng zapchania jest niewlasciwa predkos$¢ podajnika podlogowego lub ciala obce
znajdujace si¢ w materiale. W przypadku zapchania nalezy:

e w pierwsze] kolejnosci zatrzymac ciggnik bez wyltaczania WOM, zatrzymaé przenos$nik
podiogowy (wskazany jest niewielki ruch przenosnika do tytu) i da¢ maszynie pracowac bez
podawania materiatu. Jezeli przyczyna zapchania nie usunie si¢ z toru transportowania
nalezy wykona¢ ponizsze czynnoSci:

e wylaczy¢ silnik ciggnika i wyjac kluczyk ze stacyjki, poczeka¢ do catkowitego zatrzymania
maszyny oraz ustali¢ miejsce zapchania.

e W przypadku zapchania si¢ maszyny miedzy bebnami rozdrabniajacymi a belka oporowa
nalezy otworzy¢ lewa ostong boczng (1), wyja¢ specjalny klucz (2), zatozy¢ na walek (4)
I za jego pomoca pokreci¢ waltkiem w kierunku przeciwnym do kierunku pracy (Rys.49 ).
Rozluzniony material usung¢ haczykiem (3) z wyposazenia maszyny. Po oczyszczeniu
maszyny nalezy wlozy¢ klucz specjalny oraz haczyk w gniazda wewnatrz ostony i zamknaé
ja (zatrzask 1 pokretto).
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UWAGA:
A Wszelkie zapchania nalezy usuwaé tylko i wylacznie przy wylaczonym ciagniku,
wyjetym kluczyku ze stacyjki oraz przy w pelni zatrzymanej maszynie.

b

K

Rys.49 Usuwanie zapchan bebnéw rozdrabniajacych.

UWAGA:
A Jezeli prébujesz recznie obracaé tarcza wirnika, narazasz si¢ na powazne zagrozenie
odcieciem palcow przez lopatke, poniewaz uklad ten ma bardzo duza bezwladnos¢.

e jezeli zapchanie materiatu nastgpito w komorze wirnika (Rys.50 ), nalezy odkreci¢ §ruby
mocujace (1) pokrywy (2) do komory wirnika, zdja¢ je a zapchany material usung¢ za
pomoca haczyka z wyposazenia maszyny. Po oczyszczeniu maszyny nalezy ponownie
przykreci¢ pokrywy komory wirnika. Pokrywy znajdujg si¢ po obu stronach maszyny.

UWAGA:
A Zachowaj szczegélng ostrozno$¢ podczas usuwania zapchan, ze wzgledu na
niebezpieczenstwo okaleczenia nozykami bebnéw rozdrabniajacych. Jako, Ze bebny
rozdrabniajace sprzezone sa 2z wirnikiem, usunigcie zapchania moze spowodowaé
samoczynne obrdcenie si¢ bebnéw rozdrabniajacych wynikajace z bezwladnosci wirnika.
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Rys.50 Usuwanie zapchan wirnika wyrzutowego.

UWAGA:
Kategorycznie zabrania si¢ usuwania zapchania maszyny rekg. Nalezy w tym celu uzyé¢
haczyka dolgczonego w wyposazeniu maszyny.

W czasie eksploatacji, codziennych przegladow, naprawach i1 konserwacji maszyny nalezy
przestrzega¢ og6lnych przepisow bezpieczenstwa pracy obowigzujacych przy obstudze sprzgtu
zmechanizowanego oraz przepisOw przeciwpozarowych.

10. Smarowanie, konserwacja i przechowywanie rozdrabniaczy.

A

10.1.

UWAGA:

Smarowanie rozdrabniacza przeprowadzaé¢ wylacznie przy wylaczonym napedzie maszyny,
wylaczonym silniku ciagnika i wyjetym Kkluczykiem ze stacyjki bez mozliwosci
uruchomienia przez osoby postronne.

Smarowanie rozdrabniacza.

Punkty smarowania rozdrabniacza i watkow napedowych przedstawiaja Rys.51 , Rys.52 , Rys.53 .
Zalecane smary i okresy smarowania zawiera Tabela 2

Do smarowania fancuchoéw napedowych nalezy otworzy¢ ostony boczne. Po zakonczeniu
smarowania nalezy bezwzglednie zamkna¢ ostony.
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Tabela2  Smarowanie rozdrabniacz bel SIPMA RB 1500 KRUK
Nr Hos¢
K Nazwa punktu smarowania pkt Rodzaj smaru Czestos¢ smarowania

pkt smar.

1 Lancuchy napedowe 3 Smar LT 43 Iub olej przekt. Codziennie (co 10 godz.)

2 Cze$¢ teleskopowa watu 1 Smar LT 43 Codziennie (co 10 godz.)
przegubowo-teleskopowego

3 Przeguby walu napgdowego 2 Smar £.T 43 Raz w tyg. (co 50 godz.)

4 Lozyska watu napgdowego bebnow | 2 Smar LT 43 Dwa razy w tyg. (co 30
rozdrabniajacych godz.)

5 Lozyska watow bebnow 4 Smar LT 43 Dwa razy w tyg. (co 30
rozdrabniajacych godz.)

6 Lozyska watu i osi przeno$nika 4 Smar LT 43 Raz w tyg. (co 50 godz.)
podtogowego

7 Lozyska Sciany zaladunkowej jesli | 2 Smar LT 43 Raz w miesigcu
majg smarowniczke (co 200 godz.)

8 Sworznie cylindréw hydraulicznych |4 Smar LT 43 Raz w miesigcu

(co 200 godz.)
9 Kota jezdne 2 Smar LT 43 Raz w miesigcu
10 | Przektadnia gtéwna 1 Olej przektadniowy GL-4 Raz w roku wymiana (raz

na miesigc kontrola
poziomu)

/\\ Codziennie (co 10 godzin)

< > Raz w tygodniu (co 30 godzin)

J Dwa razy w tygodniu (co 50 godzin)

() - ,
() Raz w miesiacu (co 200 godzin)

<> Raz w roku (wymiana)
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Rys.51 Punkty smarowania (strona lewa)
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Rys.52 Punkty smarowania (strona prawa)
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Rys.53 Punkty smarowania (przéd) Rys.54 Punkty smarowania (tyl)

UWAGA:
A Zuzyty olej przekladniowy nalezy usuwaé zgodnie z przepisami i w odpowiedni sposéb
poddac¢ utylizacji

Rys.55 Przekladnia gléwna

Ze wzgledu na lepkos$¢ oleju korzystne jest, aby wymiany dokonywaé po pracy maszyny, gdy
przektadnia (1) i wypelniajacy jg olej jest rozgrzany.
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W celu wymiany oleju nalezy odkreci¢ zawor odpowietrzajacy (2) oraz korek spustowy (4) i zebraé
olej do odpowiedniego naczynia. Nastgpnie nalezy wkreci¢ korek spustowy (4), wykreci¢ korek
kontroli poziomu oleju (3) i napetié¢ przekladnie olejem w ilosci ok. 7 dm®. Poziom oleju powinien
by¢ na wysokosci otworu korka kontroli poziomu oleju (3).

10.2. Konserwacja i przechowywanie rozdrabniacza

Przed dluzszym postojem rozdrabniacza nalezy:
e rozdrabniacz doktadnie oczysci¢ z zanieczyszczen,
e sprawdzi¢ stan mechanizmdw roboczych,
zweryfikowac czgsci oraz ewentualnie przeprowadzi¢ niezbedne naprawy,
czesci zuzyte lub uszkodzone wymieni¢ na nowe,
uzupetni¢ uszkodzone powloki malarskie (zakonserwowaé smarem stalym wytarte
powierzchnie) i usungé ewentualne $lady korozji,

Rozdrabniacz przed dluzszym postojem powinien by¢ doktadnie nasmarowany zgodnie z tabela
smarowania (Tabela 2) i ustawiony na podporze na twardym podtozu, w miejscu ostonigtym przed
wpltywami atmosferycznymi i w miejscu nie dostgpnym dla dzieci. Kota jezdne powinny by¢
zabezpieczone klinami i1 przed wptywem dzialania materiatow ropopochodnych, a podpora dyszla
zablokowana.

Nie nalezy wyciera¢ smaru wyplywajacego z tozysk. Warstwa taka zapewnia dodatkowe
zabezpieczenie przed wilgocig.

Zabrania si¢ przechowywania maszyny na postoju z belg lub innym tadunkiem w skrzyni
rozdrabniacza.

Nalezy rozciagna¢ wal przegubowo- teleskopowy. Nasmarowac rury wewngtrzne i przesmarowac
smarowniczki przegubow krzyzakowych.

Nalezy regularnie sprawdza¢ stan przewoddéw hydraulicznych. Przy normalnym tempie zuzycia
wymieniaj przewody hydrauliczne co 5 lat od daty ich produkcji. Uszkodzone lub zuzyte przewody
muszg zosta¢ natychmiast wymienione. Podczas wymiany nalezy pamigta¢ aby stosowac tylko takie
przewody, ktorych jakos¢ i charakterystyka techniczna jest zgodna z wytycznymi producenta
maszyny.

Po okresie magazynowania rozdrabniacz nalezy przygotowac¢ do pracy wg rozdz. 7

10.2.1. Demontaz kol jezdnych.

W przypadku koniecznos$ci wymiany kota jezdnego nalezy ustawi¢ rozdrabniacz na plaskim
i stabilnym podtozu. Zabezpieczy¢ rozdrabniacz przed przetaczaniem poprzez podtozenie klindbw
pod koto po przeciwnej stronie niz to, ktore jest demontowane. Nastepnie tylko zluzowa¢ nakretki
kota zachowujgc kolejno$¢ po czym unie$¢ maszyne przy pomocy odpowiedniego podnosnika
samochodowego na wysoko$¢ umozliwiajaca swobodne manewrowanie kotem. Podnosnik nalezy
podktada¢ pod o$ rozdrabniacza (1) w miar¢ mozliwo$ci najblizej kota. Przy dtuzszych postojach
nalezy bezwzglednie podstawi¢ stabilnego kozla.

Montaz kota nastepuje w kolejnosci odwrotnej przy czym dokrecenie uniesionego kota jest wstepne
a ostateczne dokrecenie kota wlasciwym momentem (290Nm) przy zachowaniu kolejno$ci powinno
nastapi¢ po opuszczeniu maszyny na podtoze. Pewnos$¢ dokrgcenia nakretek nalezy sprawdzié
bezwzglednie po pierwszych 10h pracy a w okresie normalnej eksploatacji co 50h.
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Rys.57 Kolejnos$¢ dokrecania nakretek
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11. Dostawa, kompletacja i transport rozdrabniaczy.

11.1. Rozladunek i kompletacja rozdrabniacza

Rozdrabniacze mogg by¢ dostarczane transportem samochodowym lub kolejowym. Roztadunek
rozdrabniaczy ze $rodka transportowego mozna przeprowadzic:

- przez $ciagnigcie rozdrabniacza ciggnikiem na rampg¢ i dalej do sktadu. Przy tym sposobie
roztadunku konieczne jest wczesniejsze zamontowanie dyszla, jesli byl zdemontowany na czas
transportu,

- przez uniesienie rozdrabniacza za pomoca urzadzenia roztadunkowego ze $rodka
transportowego 1 ustawienie go na podtozu. Do tego celu stuza dwa state uchwyty znajdujace
si¢ w gornej czesci komory rozdrabniacza, ktore sa oznaczone piktogramami.

UWAGA:
A Zaladunek i vrozladunek rozdrabniaczy na S$rodki transportowe moze by¢
przeprowadzany tylko przez upowaznionych pracownikow, sprawnymi urzadzeniami
dzwigowymi i przy zachowaniu szczegdlneij ostroznosci.

Ze wzgledu na wykorzystanie srodkdow transportowych niektére cze$ci rozdrabniacza moga by¢
zdemontowane na czas transportu. Dostawca ma obowigzek przygotowania i przekazania
uzytkownikowi rozdrabniacza w stanie kompletnie zmontowanym i przygotowanym do pracy.

11.2. Transport

11.2.1. Transport zewnetrzny

Zatadunek maszyny na $rodki transportu za pomoca dzwigu (na odpowiednich zawiesiach).
Rozdrabniacz nalezy transportowaé w pozycji pionowej. Maszyna powinna by¢ zabezpieczona
przed przesuwaniem i przewroceniem oraz przymocowana do podtogi samochodu (zabezpieczona
przed przemieszczaniem).

11.2.2. Transport wewnetrzny

Rozdrabniacz nalezy transportowa¢ na kotach, zaczepiony do ciggnika wg wymagan opisanych
w tej instrukcji.

UWAGA:
A Zabrania si¢ przewozenia ludzi i zwierzat oraz zwini¢tych bel w skrzyni
rozdrabniacza.

UWAGA:
A Poruszanie si¢ maszynga po drogach publicznych jest zabronione.
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12. Wyposazenie i czeSci zamienne

12.1. Wyposazenie podstawowe

Do kazdego rozdrabniacza producent dostarcza wyposazenie podstawowe podane w ponizszej
tabeli.

Tabela3  Wyposazenie podstawowe rozdrabniacza bel.

L.p. Nr rysunku lub normy Nazwa cze$ci Tlo$¢ szt.
1 5224-100-310.00 Haczyk kpl. 1
2 8186-060-110.00 Nozyk 10
3 8128-070-600.00 Klucz 1
4 - Instrukcja obstugi wraz z gwarancjg 1
5 - Katalog czesci 1
6 0829-651-081 Sterownik rozdrabniacza 1
7 C S5 N 101 CE 007 53B Wat przegubowo - teleskopowy 1
12.2. CzeSci zamienne

Cze$ci montazowe do rozdrabniaczy bel sa przedstawione i opisane w Katalogu Czesci. Czesci
zamienne mozna nabywaé bezposrednio u producenta lub dostawcy maszyn. Czgéci zamienne
mozna nabywac¢ w sklepie internetowym producenta pod adresem: http://sklep.sipma.pl

Katalog Cze$ci znajduje sie¢ u dostawcy 1 jest udostgpniany na kazde zadanie zainteresowanego.
Przy zamawianiu czgsci nalezy kazdorazowo podac:

a) typ maszyny, numer fabryczny, i rok produkcji (z tabliczki firmowej lub
Z dokumentow),

b) doktadne numery rysunkow (norm) i nazwy czg¢sci wraz z iloscig sztuk (z Katalogu
Czesci),
C) doktadny adres zamawiajacego.

Informacji na temat dostaw cze$ci zamiennych i napraw udziela dostawca maszyn i1 serwis
fabryczny producenta.

Stosowanie do napraw oryginalnych czeSci zamiennych jest gwarancja jakosci pracy
maszyny.

12.3. Demontaz i postepowanie z cz¢Sciami zuzytymi.

W czasie demontazu maszyny lub jej zuzytych cze$ci nalezy zachowaé ogoélne zasady
bezpieczenstwa pracy obowigzujace przy obstudze sprzgtu zmechanizowanego.

Ze wzgledu na istnienie ryzyka okaleczenia, nalezy zachowaé szczeg6lng ostrozno$¢ podczas
wymiany nozy na bg¢bnach tngcych. Aby wymieni¢ noze nalezy wejs¢ do skrzyni rozdrabniacza.
W tym celu nalezy opusci¢ $ciang zatadowcza, wyltaczy¢ silnik ciagnika oraz wyja¢ kluczyk ze
stacyjki. Po upewnieniu si¢, ze agregat ciggnik-maszyna nie moze zosta¢ uruchomiony przez osoby
postronne mozna przystapi¢ do wymiany.
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Ze wzgledu na wymogi ochrony srodowiska, po zakonczeniu okresu uzytkowania maszyny, nalezy
spusci¢ olej z instalacji hydraulicznej 1 przektadni do podstawionego naczynia i przekaza¢ go do
stacji paliw.

Zuzyta 1 wycofang z eksploatacji maszyn¢ nalezy zdemontowac i posegregowal czegsci wg
wielkosci oraz rodzaju tworzywa i przekaza¢ do punktow prowadzacych ich skup lub utylizacje
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13. Informacje dodatkowe

13.1. Momenty dokrecenia polaczen gwintowych

Klasa wytrzymatosci
Rozmiar gwintu [mm] 8.8 10.9
Moment dokrecenia [Nm]
M6 10 15
M8 25 35
M10 50 70
M12 90 120
M16 210 300
M20 410 580
M16x1,5 230 320
M18x1,5 304 441
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15. Gwarancja

Rozdrabniacz posiada gwarancje na 24 miesigce od daty sprzedazy.

Warunkiem zachowania gwarancji jest wykorzystanie maszyny tylko zgodnie z jej przeznaczeniem
oraz szczegotowe stosowanie si¢ do zalecen niniejszej instrukcji obstugi.

Zaleca si¢, aby wszelkie naprawy byly wykonywane przez uprawnionych mechanikéw
serwisowych Sprzedawcy lub producenta maszyny.

Stosowanie nieoryginalnych cze$ci zamiennych powoduje utrate gwarancji. Szczegoty dotyczace
gwarancji podane sg w karcie gwarancyjne;j.

UWAGA:
A Szczegolowe warunki dotyczace gwarancji maszyny zawarte s w karcie gwarancyjnej
stanowiacej wyposaZenie maszyny.

15.1. Informacja o serwisie i naprawach pogwarancyjnych

Warunkiem zachowania gwarancji jest wykorzystywanie rozdrabniacza bel tylko zgodnie
zZ przeznaczeniem oraz konserwowanie zgodnie z wytycznymi zawartymi w niniejszej instrukcji.
Stosowanie nieoryginalnych czeSci zamiennych (produkcji innej niz SIPMA S.A.) oraz
dokonywanie napraw w nieautoryzowanych przez producenta maszyny zakladach
naprawczych powoduje utrate gwarancji.

UWAGA:
A Zarowno w okresie gwarancyjnym, jak i pogwarancyjnym producent nie ponosi
odpowiedzialnosci za skutki napraw wykonywanych w nieautoryzowanych przez
producenta zakladach oraz zastosowania nieoryginalnych akcesoriow i czesci.
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SIPMA S.A.
ul. Budowlana 26
20-469 Lublin, Polska Seria C Nr
tel. (+48) 81 44 14 400
www.sipma.pl

Karta gwarancyjna

NAZWA MASZYNY: ROZDRABNIACZ BEL TYP: SIPMA RB 1500 KRUK
NR FABR.: e
ROK PRODUKCIL: .o

Producent gwarantuje wlasciwg pracg¢ oraz jako$¢ zakupionej maszyny i zobowigzuje si¢ ponies¢
koszty jej naprawy, jezeli w czasie trwania okresu gwarancyjnego ujawnione zostang uszkodzenia
spowodowane wadami produkcyjnymi

Zgtoszona reklamacja bedzie uznana tylko wowczas, gdy zostanie stwierdzone prawidlowe 1 zgodne
z instrukcjg obstugi uzytkowanie maszyny. Reklamacja jest wazna za okazaniem karty gwarancyjnej.

DIAtA SPIZEAAZY ....vecvvieeiieiieieeieeeesee ettt e st et e e s teesteatbeasbeeste et e e e teasbees st e bt asbaebaeebeatbe e bt e R e e eE b e eReenbeenReenneenteenree s
(dzien, miesiac stownie, rok - wypetnia sprzedawca w chwili sprzedazy)

Niniejsza gwarancja jest wazna 24 miesigce od daty sprzedazy.
Obstuge gwarancyjng w imieniu producenta wykonuje :
INBZWA WYKONAWCY ...ttt bttt ettt b bbb e b £ b b e e e st b st e s e e bt et e st b e e b et et e se e st e nn et

(wypenia sprzedawca)

AAIES WYKONAWEY ..ttt b et h bbb etk ke Rt E bbb b b e bbbt bt b e et e bt et et nn e
(wypetnia sprzedawca)

(podpis i pieczeé sprzedawcy)

UWAGA DLA NABYWCY : Kupujacy winien dokladnie zapoznaé sie¢ z trescia Karty
Gwarancyjnej i odmowic jej przyjecia jezeli jest wypelniona niekompletnie lub posiada jakiekolwiek
poprawki
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OGOLNE ZASADY POSTEPOWANIA GWARANCYJNEGO

1.

Gwarancja obejmuje wady 1 uszkodzenia wynikle z winy producenta spowodowane wadami
materialowymi, nieprawidlowg obrobka lub nieodpowiednim montazem.

W okresie trwania gwarancji producent lub sprzedawca zobowiazuje si¢ do bezptatnej naprawy
reklamowanego sprzetu , pokrywajac koszty czes$ci zamiennych, robocizny i dojazdu.

Gwarancja nie obejmuje czgéci, ktore naturalnie zuzywaja si¢ w eksploatacji. W rozdrabniaczu bel
SIPMA RB 1500 KRUK naleza do nich: sruby zabezpieczajace scinane (watu), Nozyk 8128-060-110.00,
materiaty eksploatacyjne (oleje oraz smary). Producent nie udziela gwarancji na kotg jezdne (opony,
obrgcze). Reklamacje w tym zakresie rozpatrywane sg przez dostawcow.

Reklamacje¢ uzytkownik zgtasza bezposrednio do sprzedawcy lub do wykonawcy ustug gwarancyjnych,
wpisanego przez sprzedawce w karcie gwarancyjnej, w okresie nie dtuzszym niz 14 dni od chwili
wystapienia awarii.

Naprawa reklamacyjna uznana za zasadng i wynikajaca z tytulu aktualnej gwarancji, powinna by¢
wykonana niezwlocznie, nie p6zniej jednak niz w terminie 14 dni od chwili zgtoszenia i fizycznego
udostepnienia maszyny do naprawy, chyba ze uzytkownik wyrazit pisemna zgode na przedtuzenie tego
okresu.

Uprawnionemu do $wiadczen gwarancyjnych przysluguje prawo do wymiany maszyny na nowa
W przypadku wystapienia 4 istotnych awarii tego samego podzespotu badz czesci.

Uszkodzenia maszyny powstate z winy uzytkownika w okresie gwarancji moga by¢ usunigte na koszt
uzytkownika wylacznie przez przedstawiciela producenta lub osoby przez niego upowaznione. Do
napraw tych musza by¢ uzyte wylacznie oryginalne czg$ci producenta.

Dla zachowania uprawnien gwarancyjnych maszyny, uzytkownik (operator) winien by¢ przeszkolony
i posiada¢ wazne zaswiadczenie z zakresu bezpiecznej obstugi i zasad eksploatacji. Szkolenie
i wydawanie zas§wiadczen prowadzone jest przez serwis sprzedawcy lub producenta przy pierwszym
uruchomieniu maszyny. W przypadku udost¢pnienia maszyny innej osobie, uprawniony
zobowiazany jest do przeszkolenia tej osoby.

Uzytkownik traci gwarancj¢ w nastepujacych przypadkach :

uszkodzenie maszyny na skutek dziatan losowych lub kolizji w ruchu drogowym niezaleznych od
jakosci i sprawnosci technicznej maszyny.

dokonania przerobek i zmian konstrukcyjnych bez pisemnej zgody producenta.

braku potwierdzenia wykonania obowiazkowych przegladow i pierwszego uruchomienia ~w  karcie
gwarancyjnej  maszyny, nie wykonania przez uzytkownika  wilasciwej  konserwacji,
smarowania i niezbednych regulacji maszyny wg wskazan instrukcji obstugi.

braku nalezytej dbalosci oraz eksploatowania maszyny niezgodnie z jej przeznaczeniem i warunkami
okreslonymi w instrukcji obstugi a takze kontynuowanie pracy z niesprawnymi podzespotami.

gdy uszkodzona maszyna nie zostata przedstawiona do ogledzin przed naprawa.

wykonania naprawy przez nie autoryzowane punkty sprzedawcy (serwisowe- dilera) oraz uzycia do
napraw nie oryginalnych czgséci zamiennych producenta pras.

uniemozliwienie przez uzytkownika wykonania naprawy lub rozpatrzenia zasadnosci reklamacji.

Zapoznalem si¢ z warunkami gwarancji

(Data i podpis uzytkownika)



Notatki
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